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1 Inledning

SSAB EMEA AB (bolaget/SSAB) avser att ansoka om nytt tillstdnd enligt miljiébalken hos Mark- och miljédomstolen vid
Nacka tingsrdtt for nuvarande och fortsatt verksamhet vid bolagets anldggning i Borlange.

PG uppdrag av SSAB har AF upprdttat foreliggande samrddsunderlag infor ett avgrdnsningssamrdd enligt 6 kap.
miljébalken (1998:808). Ndgot undersdkningssamrdd har inte genomforts eftersom verksamheten ska antas medféra
betydande miljépdverkan enligt 6 § miljiobeddmningsférordningen (2017:966).

Eftersom verksamheten omfattas av lagen (1999:381) om dtgérder for att forebygga och begréinsa féliderna av
allvarliga kemikalieolyckor (den hogre kravnivén) avser samrddet dven hur allvarliga kemikalieolyckor till f6ljd av
verksamheten ska kunna forebyggas och begrdnsas.

2 Administrativa uppgifter

Verksamhetsutdvarens juridiska namn | SSAB EMEA AB
Qrganisationsnummer 556313-7933
Anldggningsnummer 2081-101

Adress

Postadress: 781 84 Borltnge, Besoksadress: Siljansvdgen, Borldnge

Kontakt i miljofrédgor

Maria Nilsson, miljochef

Telefon 0243-70 000 (vxl.)
E-post maria.nilsson@ssab.com
Fastighetsbeteckning JARNVERKET 1
Fastighetsdgare SSAB EMEA AB
Kommun Borldnge

Tillsynsmyndighet

Ldnsstyrelsen i Dalarnas lGn

Huvudsaklig verksamhet

15 kap. 3 § miljoprévningsforordningen (2013:251), stél och metall;
tillsténdsplikt A och verksamhetskod 27.25-i.

3 Orientering

SSABs verksamhet i Borldnge omfattar anldggningar for varmvalsning och kallvalsning av tunnpld@t. Darutover finns tva
anldggningar fér metallbeldggning respektive fargbeldggning av pldt som for nérvarande inte dr i drift. For
fardigstallande av produkter finns format- och spaltstrackor samt utrustning for emballering. Till stod for tillverkningen
finns utrustning for media- och vattenfdrsorjning, transporter, verkstdder etc. samt enheter for logistik, inkop, personal
och ekonomi. Inom verksamheten hanteras dven skrot, primdrt frén den egna verksamheten samt andra restprodukter
som tas omhand for vidare material@tervinning externt eller i bolagets metallurgiska processer i Luled eller OxelGsund.
Vid anldggningarna i Borldnge arbetaridag cirka 1700 personer.

SSABs mdl &r att bli ett av vdrldens mest hdllbara st@lféretag och att hela verksamheten ska vara fossilfri dr 2045. For
verksamheten i Borldnge innebdr en omstdllning till en verksamhet utan koldioxidutsldpp frén fossila bréanslen framst att
anldggningarnas varmningsprocesser pé sikt ska ske med fornybara brénslen eller kan elektrifieras. Arbetet med en
omstdliningsplan for verksamheten i Borléinge pdgdr och vantas vara klart under 2020.
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4 Gdllande tillstand

Bolaget har ett grundtillstdnd frén 2002. Tillstdndet omfattar produktion vid bolagets anldggningar i Borldnge,
deponering av hydroxidslam m.m. inom Savelgdrdet och mellanlagring av oljehaltigt glodskalsslam. Sedan 2002 har
flera fordndringar skett i verksamheten, vilka har hanterats genom anmdlningsdrenden eller genom éndringstillsténd.

Sedan ér 2009 sker inte Idngre ndgon deponering inom Savelgdrdet.

Produktionen av metallbelagda och fdrgbelagda produkter i Borlénge har gradvis minskat under perioden 2011-2016.
Sedan 2017 har ingen produktion av metall- eller fargbelagda produkter skett i Borldnge. Metallbeldggningslinje 1 lades
ned 2011 och utrustningen har nedmonterats. Metallbeldggningslinje 2 och fargbeldggningslinjen har hitintills
underhdllits regelbundet for att sdkerstdlla att anléggningarna hdlls i driftdugligt skick. Bolaget har idag inga planer att
Gteruppta produktionen i dessa linjer.

Ar 2012 anstkte bolaget om dndringstillstdnd till uppforande och drift av anléggning fér mottagning och lagring av
flytande naturgas (LNG) och uttkad lagring av flytande syre. Foréindringen var en forutsdttning for att uppné mdlet att
halvera utsléppen av kvéveoxider (NOx) frdn varmvalsverkets ugnar.

For att mota en 6kad efterfrégan frén fordonsindustrin har bolaget dven ansdkt om dndringstillsténd fér utokad
produktion av glédgad kallvalsad pldt frén 650 kton till 900 kton i befintliga glédgningsanldggningar. Ett
@ndringstillstédnd for detta meddelades i dom 2017-09-25.

Bolaget har ocksd rdtt att avleda vatten frén Daldlven enligt en vattendom meddelad &r 1972 (AD 78/71). Rdtten att
avleda vatten uppgdr till 320 000 I/minut vilket motsvarar 19 200 m3/h.

5 Planerad ansokan

Planerad ansokan avser ett nytt grundtillsténd for nu tillstdndsgiven verksamhet, med vissa tillkommande processer och
verksamheter. Nu tillstdndsgiven produktion av metallbelagda och fargbelagda produkter planeras dock inte att
inkluderas i det nya tillstdndet. | Tabell 9-1pd sida 15 redovisas den produktionsnivé som ansékan planeras att avse.

En deli SSABs strategi dr att fortsdtta att vixa och tillgodose fordonsindustrins behov av hoghélifast pldt i form av
glédgad kallvalsad plat. Nuvarande tillsténd medger en produktionsvolym om 1,4 Mton kallvalsad plét. Bolaget vill med
det nya tillstdndet ha mojlighet att glodga hela den producerade kallvalsade volymen. Idag har bolaget tillstand att
producera 0,9 Mton glédgad pldt per @r vid de befintliga glédgningsanldggningarna i Borlénge. For att nd upp i ansokta
produktionsnivder, 1,4 Mton av glddgad plat, vill bolaget ha méjlighet att etablera en ny glédgningsanl@ggning.

Idag har SSAB sé kallad legotillverkning av metallbelagd plét genom elférzinkning. Inom ramen f6r det nya tillsténdet vill
bolaget ha majlighet att metallbeldgga glodgad plét med zink vid verksamheten i Borlénge. Den planerade
verksamheten kommer att bygga pa teknik som till§ter metallbeldggning av hdghdllfast stal och gér inte att likstélla med
den metallbeldggning som tidigare har utforts i Borldnge. En sddan verksamhet forutsdtter att en ny
metallbeldggningslinje etableras.

Kommande ansokan planeras ocksd att inkludera tillkommande lagring av LNG ut6ver dagens tillstdndsgivna volym om
500 ton samt ny jarnvdgsterminal for lossning av LNG.

SSAB bedomer att verksamhetens behov av process- och kylvatten kommer att oka till f6ljd av de planerade nya
anldggningarna inom verksamhetsomrddet och ser for nérvarande Gver behovet av att ¢ka vattenuttaget frén Daldlven.
Kommande ansdkan kan ddrfér komma att inkludera tillstand till att avleda en storre mdngd vatten frén Daldlven jamfért
med vad som foljer av SSABs gdllande tillsténd samt till att anldgga nédvadndig utrustning for detta.
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6 Lokalisering
6.1 Historik

Verksamheten bedrivs pd ett industriomréde som etablerades Gr 1878, d& som Domnarvets Jernverk, ddr tillverkningen
av tunnpldt startade 1899. Dévarande jdarnverk omfattade béde stdltillverkning och tunnpldtstillverkning. Den
malmbaserade stéltillverkningen i Borldnge stdngdes 1981, ddrefter skedde skrotbaserad stdltillverkning fram till slutet av
1980-talet. Sedan 1978 tillhor anldggningarna SSAB.

6.2 Omgivningsbeskrivning

SSABs verksamhet i Borldnge dr beldgen i Borldnge tdtort pd bdda sidor om Daldlven. Verksamhetsomrédet ansluter i
vister till stadskdrnan och dr i 6vrigt huvudsakligen omgdrdat av villabebyggelse. Omrddet har fastighetsbeteckningen
Jarnverket 1.1dag bor knappt 43 000 invénare i Borldinge tdtort, vilket utgdr en stor del av kommunens totala befolkning.

Verksamhetens lokalisering framgér av kartan i Figur 6-1.

Ny S AR

MS 2011/02634

Figur 6-1 Verksamhetens lokalisering, réd markering visar fastigheten Jarnverket 1

Verksamhetsomrddet med omgivningar framgdr av Figur 6-2.

Gdllande dversiktsplan, som dr gemensam for Borlénge och Falu kommun, antogs av kommunfullmdktige i Borldnge den
17 juni 2014.
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Vattenforekomsten, SE670831-148082, som utgor SSABs omedelbara ndrrecipient stracker sig fran kraftverket
Forshuvud norr om Borldnge till Torséng sydost om Borlénge. Vattenforekomsten &r klassificerad som kraftigt modifierad
pd grund av vattenkraftverksamhet. Enligt VISS dr den ekologiska statusen otillfredsstéllande ekologisk potential och

den kemiska statusen dr klassificerad som uppnér ej god kemisk status for de 6verallt verskridande dmnena kvicksilver
och PBDE.

Miljokvalitetsnorm for Daldlven SE670831-148082 dr beslutad och kungjord 2016-12-21. Kvalitetskraven dr god
ekologisk potential till &r 2027 samt god kemisk ytvattenstatus till &r 2021 med undantag for kvicksilver och PBDE.

MS 2011/02634

Figur 6-2 Verksamhetsomrddet (r6tt) dir SSAB bedriver industriell verksamhet
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6.3 Skyddade omraden

Av kartan i Figur 6-3 framgdr skyddade omrdden i nGromrédet till SSAB.

Z

Nyckelbiotop
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r- r/ &
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_Vlk@r\éjb'n och Kyrkbytjérn
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. A
Naturvirdsregistret

[ Naturresenat
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[ Gwigt bictopskyddsomride
Figaldiraktivet (SPA)

S Art- och habitatdirektivet (SCI)
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3 Frituftsliv
£ Rorligt friluttsliv
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£3 Obruten kust
=1 Obrutet fiall
£§ Skyddade vattendrag

Holmsjgarna— 7=

Figur 6-3 Skyddade omrdden i ndromrddet till SSAB. Kdlla: Naturvdrdsverket

Ndrmaste naturreservat dr Alvravinerna som grdnsar i norr till SSAB. Omrddet bestdr av dlvnéra ravinskogar mellan
Bullerforsen och Domnarvsbron i Borldnge. Huvudsyftet med naturreservatet dr att bevara ett tdtortsnéra naturomréde
invid Daldlven. Omrddet anses vara av vdsentlig betydelse for allmédnhetens friluftsliv samt bevarande av biologisk
madngfald.

Ndrmaste Natura 2000-omrdde, tillika naturreservat, ér Holmsjéarna, cirka 5,5 km sydost om SSAB. Omrédet dr praglat
av sjoéar och ndrhet till Daldlven som har ett hdgt vdrde for vixter och med ett rikt fgelliv. Holmsjéarna dr en vardefull
lokal for bade flyttfaglar och hdckande féglar och habitat for den citronfldckade kdrrtrollsiandan.

Tjdrnasjon dr ett vattenskyddsomréde som dr beldget cirka 2 km nordvdst om SSAB. Skyddsomrddet omfattar
brunnsomrdde, inre och yttre skyddszon samt dlvzon.

Sjon Runn med Osjon, Vikasjon och Kyrkbytjdrn dr utpekad som ett riksintresse for friluftsliv. Runn har tack vare
mdngden av 6ar och den Idnga strandlinjen mycket goda forutsdttningar for en mangfald av vattenanknutet friluftsliv.
Omrddet har stora vdrden for batliv, bad, naturupplevelser, fdgelskddning, fritidsfiske, skridskodkning m.m. Avstandet till
SSAB dr cirka 4,5 km.

Ndrmaste nyckelbiotop dr en kalkbarrskog, beltgen cirka 4 km nordnordost om SSAB.
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7 Narmare beskrivning av nuvarande,
tillstdndsgiven verksamhet

7.1 Produkter

Produkterna som tillverkas vid SSAB i Borldnge utgdrs av varm- och kallvalsad tunnpldt. Det finns ocksd
processutrustning och tillstdnd till att tillverka metall- och fargbelagda produkter vid anldggningen, ndgon tillverkning av
sédana produkter har dock inte skett de senaste dren. Utgdngsmaterialet f&r tunnpléttillverkningen &r st@ldmnen (slabs)
frén framférallt SSABs anléggningar i Luled och Oxeldsund, se Figur 7-1.

B
. l‘i
Il”;;:1E ‘m%,ﬂ E—-r.—.u ..

Figur 7-1 Stalimne

Utvecklingen vid verksamheten gér mot mer hoghdlifasta stél for bdde varm- och kallvalsade produkter dé efterfrégan
Okar p@ dessa produkter. SSABs hdghdlifasta stdl gor att en anvéindare kan sénka vikten i en produkt och samtidigt 6ka
styrkan och férlénga livsldngden i olika konstruktioner. Detta dr egenskaper i materialet som @r intressanta for till
exempel tillverkare av entreprenadmaskiner, gruvutrustning, lastbilar, lyftkranar och containrar. De starka stélen anvénds
ocksa till sékerhetsdetaljer inom bilindustrin. SSABs hoghdlifasta stél skapar ett miljovdrde sett ur ett livscykelperspektiv.

Produkterna levereras som rullar, formatklippt pldt eller spaltade band, se Figur 7-2, Figur 7-3 och Figur 7-4.

Figur 7-2 Rullar

7(24)



2019-03-04

Figur7-3

Figur 7-4

Formatklippt plat

=
ar

Spaltning av band
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1.2 Verksamhetsbeskrivning

Vid SSAB i Borlénge finns linjer fér bearbetning av st@ldmnen genom i huvudsak varmvalsning, betning, kallvalsning,
gloédgning, metallbeldggning, fargbeltggning, spaltning och formatklippning.

Alla inkommande st@ldmnen lastas av och hanteras pd nGgon av bolagets tvé dmnesterminaler innan de transporteras
for att bearbetas i varmvalsverket. | ett forsta steg varms stdldmnena upp till cirka 1250 °CinGgon av varmvalsverkets
tvé dmnesugnar som varms med gasformiga brdnslen i form av gasol eller naturgas.

Ndr dmnena kommer ut ur ugnen och méter den syrerika luften bildas jarnoxid, s@ kallat glodskal. Glédskalen spolas bort
genom hogtryckspolning med vatten respektive luft i flera steg under valsningsprocessen som bestdr av tvd steg,
forvalsning och fdrdigvalsning. | varmvalsverket varmvalsas stéldmnena frén 220 mm till 1,8 - 16 mm.

Efter fardigvalsningen kyls pldten i slutkylningen ddr stora mdngder vatten sprutas pd fér att snabbt kyla pl&ten och ge
materialet dess hoghélifasta egenskaper.

Varmvalsade produkter sdljs bdde betade och obetade. Vid betningen forbéttras ytan genom att glodskalen avidgsnas
med hjdlp av saltsyra.

| tandemvalsverket kallvalsas de varmvalsade och betade banden for att reducera tjockleken och for att f@ en béttre yta.
Tjockleken efter kallvalsningen uppgdr till mellan 0,3 och 3,0 mm.

Efter tandemvalsverket gdr platen vidare till glddgning i antingen den kontinuerliga glédgningslinjen eller i klockugnarna.
Vid glodgningen virmebehandlas pléten fér att skapa en formningsbar produkt efter kallvalsning. Materialegenskaperna
erhdlls genom att pldten glodgas i temperaturomrddet cirka 500 - 1000 °C och ddrefter kyls till rumstemperatur. De
kallvalsade hdghdllfasta stdlen tillverkas i den kontinuerliga glédgningslinjen medan klockugnsglodgning anvénds i
huvudsak for tjockare och mjukare stdl.

For att uppnd en Iang livsléngd hos kallvalsad plat kan ytan beldggas med ett korrossionsskydd. Vid
metallbeldggningslinje 2 har kallvalsad pldt belagts med ett tunt lager av zink genom varmfdrzinkning och i
fargbeldggningslinjen har platen belagts med fdrg eller lim. Den fdrgbelagda pldten har god formbarhet och anvénds
med fordel vid tillverkning av pldt for tdckning av tak och fasader pé byggnader.

For fardigstdlining av bade varmvalsade och kallvalsade produkter finns formatstrdckor och spaltstrackor. Vid
formatstréckorna utfors formatklippning samt riktning av pldt. Vid spaltstrackorna spaltas pldtrullen till spaltade band.

En Gversikt Gver industriomradet! med de olika anldggningarnas placering dterfinns i Figur 7-5 nedan.

" Avser den del av verksamhetsomrddet som ligger innanfor industristéngslet.
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Vagpunkt 7
Kv Roken
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2019-02

Dalélven
1. Varmvalsverk 8. Formatstréicka 2 14. Metallbeléiggningslinje 1 (ej i drift sedan december 2011, nedmonterad)
2. Tandemvalsverk 9. Formatstréicka 3
3. Betstriicka 2 10. Formatstréicka 4 15. Metallbeléggningslinje 2 (ingen produktion sedan februari 2016)
4. Betstricka 3 11. Rdbandsstriicka 1 16. Fdrgbeldggningslinje (ingen produktion sedan oktober 2015)
5. Kontinuerlig glodgningslinje 12. Spaltstricka 1
6. Klockugnar 13. Spaltstréicka 2
7. Formatstricka 1
Figur 7-5 Oversikt 6ver industriomrédet med de olika anléiggningarnas placering
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Bland 6vriga verksamheter och anldggningar kan ndmnas:

e Gasol-, LNG- och oljelager samt lager for flytande syre

e Tvdenergicentraler
o] Z\ngcentrol med tv@ stycken oljeeldade Gngpannor. Branslet dr for nérvarande Eldningsolja 3A.
o  Energicentral med en naturgaseldad éngpanna.

e System for process- och kylvatten

o Kompressorcentral for tryckluftproduktion
e Laboratorium och verkstdder

e  Skrothantering och skrotskdrning

e Lager for produkter samt lager for restmaterial.

8 Ansokt verksamhet

8.1 Inledning

Som framgdr av Tabell 9-1 avser SSAB att ansdka om ett nytt tillsténd ddr produktionsnivan i befintliga anléggningar
forblir densamma som bolaget har tillstdnd till idag. Verksamheten i befintliga anldggningar kommer séledes dven
forts@ttningsvis att bedrivas i huvudsak enligt beskrivningen under avsnitt 7 ovan. Ansokan planeras dock inte att
omfatta produktion i befintliga linjer fér metall- och fdrgbeldggning.

En ny glddningsanldggning och en ny metallbeldggningsanldggning planeras enligt vad som ndrmare beskrivs nedan.
Savdl den nya glodgningsanldggningen som den nya metallbeldggningsanldggningen planeras att placeras inom den
ostra sidan av industriomrddet ddr nuvarande anldggningar for metallbeltiggning och férgbeltiggning dr lokaliserade, se
Figur 8-1. Dessa anléiggningar planeras pd sikt att avvecklas och nedmonteras for att ge plats dt de nya anldggningarna.

Ytan ddr nuvarande anldggning for metallbeltiggning och fargbeldggning dr lokaliserad beddms vara tillréckligt stor for
att inrymma béde ny glédgningsanldggning och ny metallbeldggningsanldggning. SSAB utesluter inte att andra
lokaliseringsalternativ kan bli aktuella.
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Figur 8-1 Méjlig placering av ny glédgningsanléggning och ny metallbeldggningsanléiggning

8.2 Ny glodgningsanldggning

En deli SSABs strategi dr att fortsdtta att vaxa och tillgodose fordonsindustrins behov av hoghdlifast plat i form av
glédgad kallvalsad plat. Nuvarande tillsténd medger en produktionsvolym pé 1,4 Mton kallvalsad pldt och bolaget vill ha
mojlighet att glddga hela den producerade kallvalsade volymen i det nya tillstdndet. Idag har bolaget tillstdnd att
producera 0,9 Mton glédgad plat per dr vid de befintliga glédgningsanldggningarna i Borlénge. Fér att nd upp i ansokta
produktionsnivder, 1,4 Mton av glodgad plat, vill bolaget ha mojlighet att etablera en ny glédgningsanldggning.
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Processen i den nya glédgningsanldggningen planeras att bli kontinuerlig och principiellt vara uppbyggd pd samma sdtt
som den idag befintliga kontinuerliga glédgningslinjen. Vid glodningsanldggningarna skapas dnskade
materialegenskaper genom att pldten viarms och ddrefter kyls i en foljd.

Anlaggningen planeras att uppforas enligt féljande huvudsakliga processteg:

e Inkommande kallvalsad pldt hasplas av och svetsas samman till ett kontinuerligt band
e Bandtvatt

e  Forvdrmning och glodgning

e  Kylning

e  Trimvalsning och kantklippning

e Anoljning

e Upphaspling och emballering

Anldéggningen planeras att nyttja gasformigt brdnsle och el som kdlla fér vérme. Det totala energibehovet beddms till 25
MW. Anldggningens utformning och dess bedomda miljopdverkan kommer att utredas ndrmare inom ramen for ansokan.

8.3 Ny metallbelaggningsanlaggning

Idag har SSAB legotillverkning av metallbelagd pl&t genom elférzinkning. Inom ramen for ett nytt tillsténd vill bolaget ha
mojlighet att metallbeltigga glodgad plét med zink vid verksamheten i Borldnge. Detta kommer att bygga pd teknik som
tilldter metallbeldggning av hoghdllfast stdl och gdrinte att likstdlla med den metallbeléggning som bolaget har tillsténd
foridag. Bolaget vill darfor ha mojlighet att inom ramen fér det kommande tillstdndet etablera en ny
metallbeldggningsanldggning.

Processen i den nya metallbeldggningsanldggningen planeras att bli kontinuerlig och ske enligt féljande huvudsakliga
processteq:

e Inkommande kallvalsad glédgad pldt hasplas av och svetsas samman till ett kontinuerligt band
e Bandtvatt

e  Ytbeltggning med zink

e Anoljning

e Upphaspling och emballering

Anldggningen planeras att ha en installerad kapacitet att producera 0,2 Mton metallbelagd plat per dr. Anldggningens
utformning och dess bedomda miljdpdverkan kommer att utredas ndrmare inom ramen fér ansokan.

8.4 Ny jarnvdgsterminal for flytande naturgas (LNG) samt utdkat
LNG-lager

Ett av teknikvalen som d&r viktiga for omstdliningen till en verksamhet utan koldioxidutsldpp frén fossila branslen &r att
utdka anvandningen av metanbaserade brdnslen (exempelvis LNG). Detta for att mojliggéra anvandande av upparbetad
biogas (LBG) som bransle i ndsta steg. | takt med att anvdndning av LNG och LBG 6kar kommer gasolanvdndningen att
minska i motsvarande mén.

Idag anvénds naturgas i en av varmvalsverkets ugnar och i Energicentralens &ngpanna. Vid nuvarande
produktionsnivder anvdnder verksamheten érligen cirka 32 000 ton LNG vilket med dagens distribueringssystem kréver
cirka 1100 lastbilstransporter per @r.
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SSAB understker nu férutsdttningarna for att transportera verksamhetens behov av LNG pé jdrnvég till Borldnge och
ddrigenom komplettera eller ersdtta dagens transportlésning med lastbil. Fér att detta ska vara méjligt mdste en
jarnvdgsterminal for lossning av LNG anldggas inom verksamhetsomrédet. Vidare behovs utokade lagringsméjligheter
for LNG inom verksamhetsomrddet.

Jarvdgsterminal f6r LNG kan teoretiskt placeras pé flera olika platser och en sammanvdgd bedémning méste goras
gdllande vilket alternativ som dr det bésta. | Figur 8-2 nedan har fyra méjliga placeringar markerats med bldtt.
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Vastra
verken

Kallvalsverk
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Figur 8-2 Planerad placering for nytt LNG-lager (gul markering) samt méjliga placeringar av jarnvigsterminal for LNG
(bld markeringar).

Den planerade jarnvagsterminalen fér lossning av LNG planeras att bli cirka 100 m Iéng med tvé parallella spér som
rymmer fyra tdgvagnar per spdr. PG omrddet kan upp till 360 ton LNG lagras i 8 jdrnvégsvagnar som vdntar pé att bli
lossade till lager.
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En effekt av att LNG anvdnds i allt hogre utstrdckning inom verksamheten dr att behovet av distributionssystem och
lagringsvolym Okar. Ett utokat LNG-lager med tillhérande distributionsanldggning planeras att placeras cirka 50 meter
frén dagens LNG-lager, pd den sé kallade syrgasplanen pé industriomrédets dstra sida. Se gul markering i Figur 8-2
ovan. Det utokade LNG-lagret planeras att ha en lagringskapacitet om cirka SO0 ton. Den kommande ansdkan kommer
allts@ att avse en utékad samtidig lagring av LNG jamfort med idag tillstdndsgiven madngd. Nuvarande tillstdnd medger
en samtidig lagring av 500 ton LNG.

De nya anléggningarnas utformning och deras bedémda péverkan pd miljon, omgivningen samt bedémda risker kommer
att utredas ndrmare inom ramen for ansokan.

9 Nuvarande, tillstdndsgiven och ansokt produktion

| Tabell 9-1 dterfinns nuvarande (2016-2018), tillstdndsgiven och planerad ansokt produktion.

Tabell 9-1 Nuvarande, tillstdndsgiven och planerad ansdkt produktion
Materialflode ar 2016 ar 2017 ar2018 produktion produktion
Varmvalsverket 2,1 Mton 2,2 Mton 2,1 Mton 3,2 Mton 3,2 Mton
Betstrdckor 1,3 Mton 1,3 Mton 1,3 Mton 2,5 Mton 2,5 Mton
Tandemvalsverket 0,7 Mton 0,7 Mton 0,7 Mton 1,4 Mton 1,4 Mton
Glodgningsanldggningar 586 kton 607 kton 573 kton 900 kton 1,4 Mton
Metallbeldggningslinje 1% = = = 280 kton =
Metallbeldggningslinje 2 39 kton 0 kton 0 kton 400 kton =
Metallbeldggningslinje** - - - - 0,2 Mton
Fdrgbeldggningslinjen 0 kton 0 kton 0 kton 140 kton -

*Nedlagd 2011

** Ny anléggningsdel

Produktionsflodet i Borldnge illustreras oversiktligt i nedanstéende . Volymerna som anges i figuren motsvarar
TillstGndsgiven verksamhet (A), Anstkt verksamhet (B) samt Produktionsvolym 2018 (C).
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A: Tillstdndsgiven verksamhet

B: Ansdkt verksamhet
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Figur 9-1 Oversiktlig illustration av produktionsflédet i Borlinge
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10 Miljopdverkan m.m.
10.1 Allmant

| foljande kapitel redovisas dversiktligt miljiopdverkan m.m. frdn den ansokta verksamheten och hur den bedéms
forandras i jdmforelse med nollalternativet. En mer ing&ende redogdrelse kommer att ges i tillsténdsansokan med
tillhorande miljokonsekvensbeskrivning.

Vid ansokt verksamhet tillkommer bland annat ytterligare behov av media och energi samt pdverkan pd yttre miljo till
foljd av de nya anldggningarna som planeras. Samtidigt innebdr avveckling av nu tillstdndsgiven metallbeldggning och
férgbeldggning en minskad anvandning av media och energi samt en minskad paverkan pd yttre miljo.

10.2 Nollalternativ

| den miljiokonsekvensbeskrivning (MKB) som kommer att upprdttas och bifogas ansékan kommer miljokonsekvenserna
av ansokt verksamhet jamforas med ett nollalternativ. Nollalternativet definieras som befintlig verksamhet, utifrén
tillstndsgivna produktionsnivder. Nollalternativet inkluderar dock inte produktion vid metallbeldggningslinje 1,
metallbelGggningslinje 2 och fdrgbeldggningslinjen dé det inte finns ndgra planer att Gteruppta produktionen i dessa.

10.3  Badsta tillgéingliga teknik (BAT)

SSAB dr en industriutsldppsverksamhet och ansékan kommer dérfor att inkludera en genomgdng av tilldmpliga
publicerade BREF-dokument (BAT reference document).

For huvudverksamheten (behandling av jarnbaserade metaller genom varmvalsning) saknas BAT-slutsats (BATC) enligt
IED. Arbetet med att ta fram BAT-slutsatser p&gdr for nérvarande vid IPPC-byrdn i Sevilla och en forsta draft (D1) dr
planerad till slutet av Q1 2019. En jamforelse kommer att géras med D1 om tidplanen for denna hdlls. Annars kommer en
jamforelse att goras med de slutsatser (utan utslappsvérden) som beslutades under IPPC-direktivet “Reference
Document on Best Available Technigues in the Ferrous Metals Processing Industry, December 2001".

Verksamheten omfattas dven av s@ kallade horisontella BREF-dokument, ddr féljande dokument bedéms vara relevanta
for SSAB:

e  Emissions from storage (EFS, frén 2006)

e Industrial Cooling systems (ICS, frén 2001)
e  Energy Efficiency (ENE, frdn 2009)

En jdmforelse dven med dessa BREF-dokument kommer att inkluderas i ansokan

10.4  Ravaror och kemikalier
Som r@vara anvadnds stdldmnen (slabs) frén SSABs anl@ggningar i Luled och Oxeldsund.
Anvdndningen av st&ldmnen kommer att bli oféréndrad vid ansokt verksamhet jamfort med vid nollalternativet. Vid den

ansokta metallbeléiggningsanléggningen kommer zink att anvandas, vilket ocksd var fallet i den nu tillst@ndsgivna
metallbeldggningslinjen.

De storsta volymerna av kemiska produkter som anvénds vid den ansdkta verksamheten &r processkemikalier i form av
betsyra och sparbetmedel, valsoljor samt rostskyddsoljor. | vattenbehandlingsanldggningarna anvands de storsta
volymerna kemiska produkter fér pH-justering. Inom drift och underhdll anvdnds i huvudsak smérj-och hydrauloljor.

Anvandning vid nuvarande verksamhet samt bedémd anvdndning vid nollalternativet och ansokt verksamhet kommer
att redovisas i ansékningshandlingarna.
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10.5 Media och energi

Vid Daldlvens vistra strand finns en pumpstation som férsérjer industriomrédet med kylvatten (élvvatten). Alvvattnet
renas i roterande sildukar innan det pumpas ut pé& det verksévergripande ledningsndtet. Férutom dlvvatten anvédnds
kommunalt vatten.

Bolagets verksamhet kréver stora mdngder energi i form av naturgas, gasol och elkraft for varmning av stélémnen och
pldtband samt drift av motorer. Aven regenereringen av saltsyra frén betstréickorna kriver energi i form av gasol.

| 6vrigt nyttjas naturgas i energicentralen och eldningsolja 3A i dngcentralen samt diesel och bensin fér transporter.

Energianvdndning &r en viktig miljdaspekt samtidigt som kostnaden &r hég och bolaget har stort fokus pé
energieffektivisering. En del av restvdrmen frén produktionen @tervinns och anvénds i verksamheten eller levereras till
Borldnge Energi.

Anvandning vid nuvarande verksamhet samt bedémd anvéndning vid nollalternativet och vid ansokt verksamhet
kommer att redovisas i ansokningshandlingarna.

10.6  Luft

Utslapp till luft sker i huvudsak av koldioxid och kvdveoxider som uppkommer vid f6rbranning av gasol och naturgas i
samband med varmning av st@ldmnen i bolagets tv@ dmnesugnar samt i Gvriga vérmningsprocesser. Sedan bolaget
under 2015 konverterade frén oljeanvadndning (EOS) till naturgas har utsldppen av koldioxid, kvéveoxider och stoft frén
verksamheten reducerats betydligt och utsldppet av svaveldioxid har i det ndrmaste upphort.

For rening av rokgaser frén ugnsdelen i den kontinuerliga glédgningslinjen finns en SCR-anléggning (Selektiv katalytisk
reduktion) som reducerar utsldppet av kvédveoxider. Vid den nya glédgningsanldggningen planeras &tgédrder for
begrdnsning av utsldpp av kviveoxider.

Saltsyra frén betning i betstrdckorna dtervinns genom att jérnoxid avskiljs i en sédrskild regenereringsanldggning. Frén
saltsyraregenereringen avgdr en mindre mangd jdrnoxid samt spdr av saltsyra och klorgas till luft.

Vid kallvalsning i tandemvalsverket uppstér utsldpp av oljedimma till luft pd grund av att oljehaltiga emulsioner till viss del
forangas i valsspalten och dngan sugs ut med ventilationssystemet till omgivningsluften. Oljan i ventilationsluften avskiljs
med mekaniska avskiljare, sé kallad prallfilteravskiljare, fére utsldpp.

Produktion av fdrgbelagd pl&t gav upphov till utsldpp av VOC (flyktiga organiska kolvidten), denna verksamhet har dock
inte bedrivits under de senaste Gren och ingdr inte heller i nollalternativet eller i anstkt verksamhet.

Frdn interna transporter sker framst utsldpp av koldioxid och kvdveoxider.

Luftkvalitén i Borldinge beddms som god, inga dverskridanden sker av miljdkvalitetsnormerna enligt de senaste
mdtningarna som utférts genom Dalarnas Luftvardsfdrbund. Halten av NOz som Grsmedelvérde i central delarna av
staden ligger i niv@ med det Idngsiktiga miljiomdlet.

Utsldppen vid nuvarande verksamhet samt bedomda utsldpp vid nollalternativet och vid ansokt verksamhet kommer att
redovisas i ansokningshandlingarna. En spridningsberdkning avseende utslédpp till luft kommer att genomfdras och
bildggas till ansdkan.

10.7 Vatten

Utsldpp till recipient sker i huvudsak av suspenderande émnen, jdrn, mineralolja samt fosfor. Utsldppen dr dven termiskt
péverkade. Produktion av fdrg- och metallbelagd pl@t gav tidigare upphov till utslépp av fluorid, aluminium, zink och
andra metaller till vatten.

Till varmvalsverket hor ett omfattande processvattensystem for kylning av valsar och maskinutrustning. Varmvalsverkets
vattenrening behandlar till storsta delen kylvatten frén processen i varmvalsverket. Vattenreningen avskiljer féroreningar
frén vattnet genom sedimentering och sandfiltrering. Merparten av det renade vattnet dtercirkuleras till valsverket och
en mindre del sldpps till recipienten Daldlven.
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| kallvalsverkets vattenrening behandlas vatten frén kontinuerliga glédgningslinjen, betstrdckorna, syraregenereringen,
tandemvalsverket samt trimverket. Kallvalsverkets reningsanléggning bestdr av tvé delar; en oljeseparering med
ultrafilter och en vattenrening med flockning, sedimentering och filtrering for metallhaltiga restvdtskor.

Daldlven @r recipient for utslGpp av renat processvatten och icke fdrorenat kylvatten.

Aven dréineringsvatten frén den fére detta industrideponin Savelgérdet samt dagvatten fréin verksamhetsomrédet leds
till Daldlven.

Vid ansokt verksamhet kan de nya anldggningar som planeras ge upphov till restvdtskor. En ny anlgggning for
behandling av dessa restvatskor kan behdva uppforas.

Utsldppen vid nuvarande verksamhet samt beddmda utsldpp vid nollalternativet och vid ansékt verksamhet kommer att
redovisas i ansokningshandlingarna.

En miljokonsekvensbeddmning av utsldpp till vatten liksom en dagvattenutredning kommer att genomforas och bildggas
till ansckan.

Bolagets bortledning av vatten fran Daldlven enligt gdllande vattendom beddms inte ha ndgon péverkan pa
vattenforekomsten dé merparten av vattnet dterfors till Daldlven. SSABs paverkan pé vattenforekomsten till foljd av
bortledning &r forsumbar j@mfort med de vattenkraftsdammar som dr uppréttade pé strackan.

10.8  Transporter

Bolagets verksamhet dr beroende av effektiva transportsystem for anskaffning av material och révaror samt for utforsel
av fardiga produkter till den svenska och utldndska marknaden. For att transportera material (rGvaror och produkter)
mellan de olika anldggningarna finns ett antal arbetsmaskiner. | dagsldget omfattar den interna fordonsparken
dragtruckar, piktruckar, gaffeltruckar och lastmaskiner.

Savdl interna transporter som transporter till och frédn verksamhetsomrddet ger upphov till buller samt utslépp till luft av
frdmst koldioxid, kv@veoxider, kolviten och partiklar.

Lokalt sker intransport av révaror samt uttransport av férdiga produkter till stérsta del med jarnvdg kompletterat med
lasthil. Av totalt hanterat gods transporteras cirka 80 procent pd jarnvdg vid nuvarande férhdllanden.

Vid ansokt verksamhet forvdntas andelen jarmvégstransporter att 6ka dé en ny jérmvégsterminal for LNG planeras.

En transportutredning planeras att genomféras och bilaggas till ansokan.

10.9  Mark och grundvatten

Vad gdller markstatus har en statusrapport sammanstdllts och skickats in till Ldnsstyrelsen 2017-02-10 infor ansdkan
om &ndringstillsténd 2017.

| 6verenskommelser med Ldnsstyrelsen har kompletterande undersdkningar utforts under 2017 och 2018. En
uppdaterad statusrapport Idmnades in 2019-01-29.

Inga betydande permanenta férandringar vad gdller pdverkan pd mark- och grundvatten forvantas i och med den
ansoOkta verksamheten.

10.10 Buller

Buller frén verksamheten uppkommer dels frén fasta kéllor i anldggningarna, émneshantering, skrothantering samt frén
fordonsrdrelser kopplade till interna och externa transporter.

Egenkontroll av buller fr@n verksamheten utfors regelbundet genom nérfdltsmdtningar och omgivningsmétningar.
Dédrutdver anvands ett kontinuerligt bullermdtsystem for I6pande uppfélining och direkt &terkoppling till bullrande
verksamheter.
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Kontroll av villkorsefterlevnad for buller sker genom ndrfaltsmdtning av verksamhetens bullerkdllor (fasta kdllor och
transporter). Utifrdn ndrfdltsmdtningar gors spridningsberdkningar som ger verksamhetens bullerbidrag i étta
immissionspunkter.

Vid ansokt verksamhet tillkommer nya bullerkdllor samtidigt som vissa bullerkdllor férsvinner till 16ljd av att nu
tillstGndsgiven metallbeldggning och fdrgbeldggning avslutas. En bullerutredning kommer att genomféras som dven
inkluderar forhéllandena vid ansokt verksamhet. Utredningen kommer att bildggas ansokan.

10.11  Restprodukter

I verksamheten uppkommer restprodukter i samband med produktion, underhédlisarbeten och rengéring. Den storsta
andelen av de restprodukter som uppstdr (cirka 98 procent) utgdrs av stdiskrot, glodskal och réd jarnoxid som gér till
materialdtervinning externt eller anvinds i bolagets metallurgiska processer i Luled eller Oxeldsund.

Pd det fore detta deponiomrédet Savelgdrdet finns i dagsldget tre olika omrdden for lagring av restmaterial frén
verksamheten innan de kan nyttiggoras. Dessa material utgdrs av bland annat metallhydroxidslam frén kallvalsverkets
vattenreningsanldggning, slipmull frén valsslipning vid varmvalsverket och kallvalsverket, glédskal frén
kylvattensystemet i varmvalsverket samt massor som uppkommer vid om- och tillbyggnader i verksamheten.

SSAB Merox AB dr ett helagt dotterbolag till bolaget som bland annat har i uppdrag att hitta b&sta avsattning for de
restmaterial som uppkommer.

Farligt avfall som uppkommer i verksamheten gar till extern Gtervinning/destruktion eller till extern deponi. Icke-farligt
avfall gdr till extern Gtervinning eller extern deponi.

Uppkomna mdngder restprodukter vid nuvarande verksamhet samt bedémda mdngder vid nollalternativet och vid
ansokt verksamhet kommer att redovisas i ansdkningshandlingarna.

10.12 Risk och sdkerhet

Befintlig verksamhet omfattas av Sevesolagstiftningens hogre kravniva. Detta innebdr att SSAB redan har ett
sdkerhetsledningssystem och ett handlingsprogram, samt en sdkerhetsrapport for att férebygga och begrdnsa allvarliga
kemiska olyckor. Sdkerhetsrapporten kommer att uppdateras och biléiggas till tillstndsansokan.

Den stadsplan som faststdlldes &r 1986 skapar skyddsomrdden mellan industriomrédet och bostadsomrddena. Av
naturliga skdl dr dessa begrénsade och ndrheten till bostadsomrdden stdller stora krav pd forsiktighet vid drift och
planering av verksamheten.

Ett av syftena med samrddet, som detta dokument dr underlag for, dr att utreda vilka omgivningsfaktorer som kan
péverka sdkerheten pd SSABs framtida anldggning. Som exempel p& sGdana omgivningsfaktorer som sedan tidigare
identifierats kan ndmnas andra verksamheter inom verksamhetsomrddet. Andra identifierade omgivningsfaktorer
redovisas ldngre ned i detta avsnitt.

| Tabell 10-1 nedan redovisas de verksamhetsutdvare som finns inom SSABs verksamhetsomréde. Av dessa dr det fyra
verksamheter som hanterar Gmnen som omfattas av Sevesolagstiftningen, Skangass AB, AGA, Green Cargo och Norex.

Tabell 10-1 Tabell som visar vilka verksamhetsutdvare som finns inom SSABs verksamhetsomrdde.
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Foretag Verksamhet

Merox AB /itervinning av restprodukter samt férsdljning av utrangerad utrustning (heldgt dotterbolag till
SSAB)

Fortum AB Vattenkraftstation i Daldlven fér produktion av el. Ingen permanent personal inom omrddet.

NOREX Borldnge AB Omhdndertagande av skrot (viss bearbetning av skrot med bl.a. gasskdrning samt transport av
materialet frdn omrddet). Norex &r en anvéndare av gasol i SSABs distributionsndt men har
inget eget lager. | hanteringen finns egen syrgastank (5 ton). Norex hantering uppndr inte till
grdnsvdrdena i Sevesoforordningen for hantering av syrgas.

AGA Gas AB Tillverkning av vatgas och kvdvgas i fabrik, och ansvar for de lager som beskrivits under SSABs

vatgashantering. AGAs hantering uppndr inte gransvérdena i Sevesoforordningen for hantering
av vitgas. Viss transport av vdtgas ut frdn omradet.

Borldnge Energi AB

Vdrmevdxlare for omhdndertagande av overskottsvarme fran SSABs processer samt
varmeleveranser till SSAB for bl. a férdngning av flytande syrgas och LNG. Ingen permanent
personal inom omrédet.

Coor Service Management AB

Fastighetsunderhdll pa@ byggnader inom omrddet samt underhdill pa utrustning som inte tillhor
processenheter.

Skangass AB

Anldggningstgare LNG-lager. Producerar naturgas till SSABs distributionssystem

Green Cargo

Leverantor av gasol till lossningsplats.

SSAB hanterar idag foljande kemikalier som faller under férordning (2015:236) om dtgérder for att forebygga och
begrdnsa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor (Sevesofdrordningen), se Tabell 10-2.

Tabell 10-2 Tabell som visar vilka farliga dmnen som verksamheten hanterar idag.
Amne Lagringsplats med ref till | Maximal Kategori av farligt dmne Madngd (ton)
Figur 10-1nedan hanterad IGgre/hogre kvot
mdngd (ton)

Acetylen 4 1,5 Del 2 Acetylen 5/50

Vitgas 8 1,2(AGA0,8) | Del2Vdte 5/50

Flytande gasol (LPG) 1 1650 Del 2 Kondenserade brandfarliga 50/200
gaser

Flytande naturgas 3 500 Del 2 Kondenserade brandfarliga 50/200

(LNG) gaser

Syrgas* 2,6,7 1200 Del 2 Syrgas 200/2000
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*Norex hanterar 5 ton

2019-02

Figur 10-1 Oversiktskarta som visar var kemikalierna beskrivna i tabell ovan lagras

Ovriga kemikalier hanteras i mindre mangder och hamnar under 2%-regeln och behéver dérfér inte tas med i
berdkningen av den totala mangd av farliga dmnen enligt Sevesolagstiftningen som férekommer vid verksamheten,
alternativt drinte klassade som farliga dmnen enligt samma lagstiftning.

Inga nya farliga dmnen planeras att anvandas vid ansokt verksamhet.

SSAB genomfor som en del av sitt sékerhetsarbete periodiska riskanalyser. For att f& en dversikt av verksamhetens
riskbild utfors i ett forsta steg grovriskanalyser. De risker som vid grovanalyserna beddms kunna ge upphov till stora
konsekvenser analyserades vidare i en detaljerad riskanalys. For de scenarier som beddmds kunna ge upphov till skada
for tredje man utfords individ- och samhdllsriskberdkningar.
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Vid riskanalyserna identifierades hantering av gasol, vatgas, syrgas och LNG som sdrskilt riskfyllda. Vid hantering av
gasol och LNG finns risk for hdndelse med konsekvens fér tredje man. Scenarierna dr kopplade till BLEVE? samt
gasmolnsbrand.

De identifierade scenarierna presenteras oversiktligt har under.

BLEVE eller gasmolnsbrand i samband utsldpp fran sfdrisk lagringstank fér gasolinom omrédet kan ge upphov
till eldmoln/eldklot som strdcker sig utanfor verksamhetsomrédet och kan dérmed ge direktpéverkan pd tredje
man. Risken &r utvdrderad enligt feltrddsprincip och sannolikheten har bedémts som véildigt 1&g.

SSAB har utfort individ och samhdllsriskberdkningar fér den dvergripande risken med hantering av gasol
(inkluderar risker kopplade till rangering, lossning, lagring och transport), berdkningarna visar att samhdllsrisken
dr acceptabel.

BLEVE eller gasmolnsbrand i samband med lagring eller lossning av LNG kan ge upphov till eldmoln/eldklot som
strdcker sig utanfor verksamhetsomrddet och kan ddrmed ge direktpdverkan pé tredjeman. Méjliga scenarier
har identifierats som ndgon form av brott pd tank, tankbil, slang eller rérledning vilket ger upphov till ett stort
utsldpp. Risken dr utvérderad enligt feltrddsprincip och sannolikheten har bedémts som véldigt 14g.

SSAB har utfort individ och samhdlisriskberdkningar for den dvergripande risken vid LNG-anldggningen,
berdkningarna visar att samhdllsrisken @r tolerabel.

Vid senaste miljdriskanalysen utfordes riskanalyser avseende pdverkan pd yttre miljé. Den sammanfattande bedomning
som gavs i analysen for de olika hanteringar som finns inom omrddet dr att risken for miljoolyckor dr Idg eller mycket Idg
och redovisas hdr for respektive hantering:

Gasol: En antdndning av Itckande gasol ger i sig ett ringa utsldpp till miljon av koldioxid och kvdveoxider.
Vitgas/acetylen: Ldckande gas eller ant@ndning av denna ger obetydlig miljgpéverkan.
Syrgas: Utsldpp av syrgas ger inte ndgon miljiopéverkan.

Brandsldckning: Risken for betydande miljépaverkan frdn sltickvatten bedéms vara ldg.

SSAB har utfort separat riskanalys kopplat till yttre hdndelser som kan pdverka verksamheten enligt nedan.
Riskanalysen har utforts i samrdd med berorda verksamheter.

Naturliga orsaker s@ som Gversvamning, storm, &ska, skogsbrand, jordskalv etc. Vid berdknat hogsta flode i
Daldlven finns risk for att vattennivderna pdverkar verksamheten.

Sabotage

Pdverkan fran trafik pd intilliggande végar och spdr. Bergslagsbanan &r transportled for farligt gods och
passerar intill verksamheten, en olycka vid transport av farligt gods skulle kunna leda till pdverkan p& SSABs
verksamhet.

Pdverkan fran olycka vid det industrispdr som passerar genom verksamheten.

Dominoeffekter, brand, explosioner eller utslépp frén omgivande verksamheter. Vid riskanalys har sérskilt en
olycka i samband med vadtgasfabriken identifierats som en risk.

SSAB har utfort en férsta grovanalys for att se vilka aktuella platser for j@rnvdgsterminal som finns inom omrédet. En
vardering av tillkommande risker med ny terminal och lagring kommer att géras infor ansékan och befintlig
sdkerhetsrapport kommer att uppdateras, inklusive uppdaterade riskanalyser. Riskvarderingen kommer dven att
inkludera interna transporter.

2 Boiling Liquid Expanding Vapor Exposion
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Miljokonsekvensbeskrivningen

Nedan ges ett forslag till prelimindr innehdlisférteckning till den miljokonsekvensbeskrivning som kommer att tas fram till

ansokan.
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