Ocel SSAB Boron
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Pokud jste
zaznamenali
narusovani
plynulosti
vyroby z dlvod(
kolisajicich
vlastnosti

ZARUCUJEME SNAZSI
VYROBU A NIZSI NAKLADY

Bdrova ocel SSAB — optimalizovana pro Vas



Bdrova ocel SSAB je nova a Sirsi fada nejmodernéjsich jakosti
uréenych pro kaleni a lisovani. Zlepsi celkovou produktivitu, vynos
a kvalitu kone¢ného produktu. Je to ta sprdvnd volba pro Vasi
bezproblémovou a nakladové efektivni vyrobu béhem postupl
vyzadujicich tepelné zpracovani.

vr 7 we

Dokonalost zacina €istou oceli

Pro bérovou ocel SSAB je charakteristicky
uzky rozsah hodnot vsech chemickych
prvk(. Obsah siry a fosforu je mnohem
niz8i nez maximalni hodnota stanovena
normou EN 10083-3 pro standardni jakost
bérové oceli.

Borova ocel SSAB zarucuje Uzké rozmérové
tolerance, ¢cimZ maximalizuje efektivitu
Vasi vyroby.

Kazdou dodavku bérové oceli SSAB muizZete
zpracovavat stejnym zplsobem. Nemusite
hledat optimalni parametry pro kazdou
dodavku oceli.

Vysledkem optimalizovaného chemického
sloZeni a konzistentnich rozmérovych
toleranci je material, ktery poskytuje
vynikajici vykon béhem celého vyrobniho
procesu, zkracuje vyrobni

Casy a zajistuje pozadovanou kvalitu
konecnych vyrobkd.

Zatepla valcované

tlusté plechy

oy

=

Zatepla valcované
svitky a tabule
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Zastudena valcované
svitky a tabule

Trubky a profily
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SNADNE
TVARENI
A KALEN]

Borové oceli SSAB jsou konstruovany tak, aby minimalizovaly riziko vzniku
mikro-trhlin v prdbé&hu mechanického zpracovani v dilné. Vynikajici
Cistota a jemnozrnna mikrostruktura umoznuji kritické operace, jako

je dérovani, stfihani a raZzeni oceli ve stavu po valcovani (as rolled).
Mechanické zpracovani a tvaritelnost bérové oceli SSAB lze jesté zvysit
pfi jejim pouziti v Zihaném stavu.

Konzistentni a disledné kontrolované
chemické sloZzeni umoZznuje sofistikované
kaleni, pfi kterém se mizZete zaméfit na
tvrdost a houZevnatost kritickych oblasti
konecného produktu. Borova ocel SSAB ma
také vyborné vlastnosti v procesech lisovani
za tepla.

PFi pouziti borové oceli SSAB muizete
pokracovat v jakémkoli procesu kaleni, ktery
pouzivate dnes, a pfitom ocekdvat vysoce
predvidatelné vysledky.

Kaleni v oleji, roztoku vody s polymerem nebo
v Cisté vodé funguje vidy stejné dobre, coz
poskytuje dalsi pfinos pro Zivotni prostredi.

Borova ocel SSAB minimalizuje nebo
eliminuje potfebu popousténi po kaleni.
To redukuje naklady na energii a zvySuje
efektivitu.




s POSKYTUJEME

PRIMY PRISTUP
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Kdyz si koupite bérovou ocel SSAB, automaticky ziskate pristup k
rozsahlym zdrojlim podpory spolecnosti SSAB. Vzdy se muZete telefonicky
nebo e-mailem obratit na pracovniky spolecnosti SSAB a pozadat

je o podporu ohledné vybéru materialu, tepelné Upravy, dilenskych
doporuceni a dalSich technickych zalezitosti.

Jsme pfipraveni nabidnout optimalizované
produkty a sluzby, které ptidaji Vasemu
podnikani hodnotu, na které opravdu zalezi.
Nasi pracovnici specializované technické
podpory jsou pro Vas lokalné dostupni po
celém svété.

Tési je, Ze mohou byt Vasim partnerem

v dlouhodobych projektech, a stejné tak
kdykoliv radi navstivi Vas podnik, pokud
budete potfebovat technickou podporu.

Spolecnost SSAB je zde k
Vasim sluzbam




DODAVAME
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Borova ocel SSAB pfinasi Sirokou nabidku jakosti s obsahem uhliku od

’

0,22 do 0,42 %. Je dodavana ve formé zatepla valcovanych tlustych
plech(, zatepla nebo zastudena valcovanych svitk(, ptisttihd, tabuli,
trubek a profild. Produkty vdlcované za tepla jsou dostupné jako cerné
, morené a zihané. Trubky a profily mohou byt vyrobeny ze zakladniho
materidlu valcovaného zatepla ¢i zastudena.

Existuje mnoho zpusobd, jak ziskat

tu pravou ocel pro Vase potieby

Borovou ocel SSAB muZete ziskat z nasich
huti nebo z nasich sklad(l dle Vasich
vyrobnich a logistickych preferenci.
Poradte se se svym mistnim zastupcem
spolec¢nosti SSAB, ktery Vam navrhne
optimalni feSeni dodavky.




Tridy oceli

BOROVA OCEL SSAB - VLASTNOSTI ZARUCUJICi OPTIMALIZOVANE VYSLEDKY

Dodaci podminky

(+A) = Zihana

Mez kluzu

Re [MPa]

Pevnost v tahu

Rm [MPa]

TaZnost

A[%]

Tvrdost

[HBW]

Tloustka

Rozméry

[mm]

Zatepla valcované tlusté plechy ---“---

Bérové ocel SSAB 22
Bérovd ocel SSAB 24
Ocel SSAB Boron 27
Ocel SSAB Boron 27Cr

Ocel SSAB Boron 30

Zatepla valcované svitky, pristfihy a tabule

Stav po valcovani
Stav po valcovani
Stav po valcovani
Stav po valcovani

Stav po valcovani

170

170

170

1000

1000

1000

1000

1000

3300

3300

3300

3300

3300

|
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Ocel SSAB Boron 22 Stav po vélcovani (+A) 400 (350) 600 (530) 22 (25) 170 (165) 2,0 15,0 (12,0) 25 1800 (1600)
Ocel SSAB Boron 24  Stav po vlcovani (+A) 400 (355) 600 (535) 22 (25) 170 (165) 2,0 16,0 (12,0) 25 1800 (1600)
Ocel SSAB Boron 27 Stav po vélcovani (+A) 420 (355) 620 (535) 22(25) 170 (165) 2,0 16,0 (12,0) 25 1800 (1600)
Ocel SSAB Boron 27Cr Stav po valcovani (+A) 420 (355) 620 (535) 22(25) 170 (165) 2,0 16,0 (12,0) 25 1800 (1600)
Ocel SSAB Boron 30 Stav po vélcovani (+A) 420 (360) 620 (550) 20 (25) 190 (170) 2,0 16,0 (12,0) 25 1800 (1600)
Ocel SSAB Boron 33 Stav po vlcovani (+A) 420 (355) 620 (560) 20 (24) 190 (175) 2,0 16,0 (12,0) 25 1800 (1600)
Ocel $5AB Boron 33Cr Stav po valcovani (+A) 420 (365) 620 (560) 20 (24) 190 (175) 2,0 16,0 (12,0) 25 1800 (1600)
Ocel SSAB Boron 36 Stav po vélcovani (+A) 420 (365) 620 (560) 19 (24) 190 (175) 2,0 15,0 (12,0) 25 1800 (1600)
Ocel SSAB Boron 38 Stav po vélcovani (+A) 430 (370) 630 (570) 19 (24) 190 (175) 2,0 13,0 (12,0) 25 1800 (1600)
Ocel SSAB Boron 42 Stav po vlcovani (+A) 440 (370) 660 (570) 18 (24) 190 (175) 2,0 13,0 (12,0) 25 1800 (1600)

Zastudena valcované svitky, pfistfihy a tabule

|
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Ocel SSAB Boron 22 Zastudena valcovana (+A) 350 500 27 160 0,7 3,0 30 1530
Ocel SSAB Boron 27Cr Zastudena vélcovana (+A) 400 550 25 165 1,0 3,0 30 1530
Ocel SSAB Boron 38 Zastudena vélcovand (+A) 350 500 27 160 1,0 3,0 30 1530
Tridy oceli Tvéreni Mez kluzu Mez pevnosti Taznost Tvrdost Rozméry
Re [MPa] Rm [MPa] A% (HBW] Tloustka Vnéjsi @/ Sitka
[mm] [mm]
Trubky -“---
Trubky SSAB Boron 24 Kruhové 133,0
Trubky SSAB Boron 24 Ctvercové 470 530 22 160 1,0 3,0 19,0x 19,0 100,0 x 100,0
Trubky SSAB Boron 24 Obdélnikové profily 470 530 22 160 1,0 3,0 20,0x 15,0 150,0 x 50,0
7 Kalend ve vodé 700 .
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Stav po vélcovani . 500 - - >
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Jakosti borové oceli SSAB

Informace o jednotlivych jakostech naleznete v dokumentaci, ktera je k dispozici na webové adrese ssab.com, nebo u obchodniho zéstupce spolecnosti SSAB. Spole¢nost SSAB si vyhrazuje pravo zménit
technické parametry bez predchoziho upozornéni. Tabulky jsou pouze orientaéni. Technicky list produktu pro dany produkt obsahuje vSechny platné a zarucené vlastnosti.



OBRATTE SE NA
SPOLECNOST SSAB
+46 243 729 29
techsupport@ssab.com



