SSAB Form

FOR DIG OCH
KALLFORMNING




Vid produktion i

stora volymer och

hog hastighet ar

stdlets egenskaper

och dimensioner kritiska.

RATT EGENSKAPER
FOR MAXIMAL
PRODUKTIVITET

SSAB Form
optimerat for dig




SSAB Form har utformats for att ge maximal
produktivitet vid pressning, bockning, trycksvarvning
och andra kallformningsmetoder, sdrskilt i verksamheter
som krdver exakta och jdmna egenskaper.

Pdlitlig produktion

Eftersom stdlet dr s@ rent och har
s@ jamn kemisk sammansdttning
ger det lika bra resultat i alla

vanliga produktionsmetoder. Stélets
stabila egenskaper och de sndva
dimensionstoleranserna ger dig
samma resultat i produktionen

varje gdng.

Vare sig du formar, maskinbearbetar
eller svetsar s ger SSAB Form dig
en mer kostnadseffektiv

produktion, hogre utbyte och en kvalitet

pa slutprodukten som dvertrdaffar dina
kunders hoga forvantningar.

Typiska tillampningar for SSAB Form
dar remskivor, konsoler, djupdragna
cylindrar, kullagerhdllare, fdlgar, skép,
rorkonstruktioner, pldtlaminat, kpor

och andra specialutformade produkter.

Varmvalsad bandpldt

Kallvalsad bandplat

Metallbelagd plat

Ror

Tekniska data om
SSAB Form finns pd
broschyrens sista uppslag
och pé ssab.com



ETT STORT
=~ URVAL

SSAB Form har en mdngsidighet som underldttar din produktion. Ar
kallformning en viktig del av din verksamhet kan SSAB Form erbjuda
den kvalitet, storlek och leveransform som dr optimal for dina behov.

. SSAB Form BH dr ett kallvalsat stdl
legerat med fosfor, speciellt [impat
for dragpressning och annan komplex
pressning. Efter formning fdr stdlet sin
slutliga héllfasthet efter 20 minuter i
cirka 170°C.

Metallbelagda bandpl@tsprodukter i
SSAB Form-sortimentet dr utvecklade
for dig som behdver utmdarkta
kallformningsegenskaper i kombination
med galvaniskt korrosionsskydd.
Metallbelagd SSAB Form overtrdffar
standardkraven for tjning av stdlet.
Galfan- och galvannealed-beldggningar
ger dnnu bdttre korrosionsskydd for bade
omdlade och mdlade tilldmpningar.

R6r av SSAB Form produceras med

en unik kombination av héllfasthet,
materialegenskaper, formbarhet,

sndva toleranser och ytkvalitet. De

goda forldngningsegenskaperna gor

att du kan minska tillverkningskostnaderna
vid bockning och annan kallformning.




Ndr du koper SSAB Form fér du ocksa tillgdng till SSABs
omfattande support. Du kan alltid kontakta SSAB via telefon
eller mejl och fréga om allt ifrdn konstruktionsldsningar till
materialval, verkstadsrekommendationer och teknisk support.

Vdr engagerade Tech Support-personal
har stark lokal ndrvaro runt om i vdrlden.
Vare sig du soker en partner for IGngsiktiga
utvecklingsprojekt, eller behdver 16sa ett
problem pd plats med kort varsel, dr de
redo att rycka in.

SSAB till din tjanst




I| | Ml LEVERERAS

AR

SSAB Form finns i ménga olika varianter, s@ att du ldttare kan
optimera produktionen och slutproduktens prestanda. SSAB
Form levereras som varmvalsad, kallvalsad och metallbelagd
bandplét samt ror. Stdlet kan levereras med eller utan ett
korrosionsskyddande ytskikt.

Metallbelagd SSAB Form har ett
ldngsiktigt skydd mot korrosion med zink-,
galfan- och galvannealed-beldggningar.
Med en 42 um tjock varmforzinkad yta
pd bdda sidor kan pldten hélla upp till 80
dr. Galfan-produkterna, med en tunnare
7-23 um zink-aluminiumbeldggning, har
forutom det starka korrosionsskyddet
ocks@ goda egenskaper for svetsning och
formning. Galvannealed-produkterna

dr belagda med en 6-10 um tjock zink-
jarnlegering vilket gér dem perfekta for
tilldmpningar som krdver punktsvetsning
eller avancerad mdlning.

Manga sorter att vilja bland

Du kan bestdlla SSAB Form frén ett brett
sortiment av pldt, rér och profiler frdn
vara lager eller direkt fran stdlverk. Mindre
volymer som passar din produktion och
lagringskapacitet finns ocksé tillgdngliga.

Din lokala SSAB-kontakt svarar gdrna
pa frGgor om bestdllning och leverans,
leveranstider, mérkning och emballering.




SSAB FORM — GARANTERADE EGENSKAPER FOR OPTIMALT RESUL

Stréick-

e Brottgrdns Forlingnin Bockningsradie, 90° bdj Do,
J (MPa) gning T=Tvrs (valsriktningen)
(MPa)
Agy (%) A, (%) 3mm ) Bredd (mm)
t<3mm  t23mm 3™ {3mm EeEmm U () Ror D/HxB (mm)
min min max min min min max min* max*

Varmvalsad bandpldt

SSAB Form 200 max 300 = 400 2B 37 Oxt Oxt 04xt 1,80 15 760 1610

Kallvalsad bandplét

SSAB Form 200 110-260 280 380 29 = 04 3 125 1547
SSAB Form 03 110-240 270 370 34 = 0.4 3 125 1547
SSAB Form 04 110-210 270 350 38 = 05 3 125 1547
SSAB Form 05 110-180 270 330 40 = 05 3 125 1547
SSAB Form 06 110-170 270 330 41 = 0,46 B 125 1547
SSAB Form 07 110-140 250 330 42 = 05 3 125 1547
SSAB Form 220BH 220-280 340 420 30 = 0,7 2 125 1527
SSAB Form 260BH 260-320 380 460 28 = 0,99 2 125 1527

Metallbelagd plét

SSAB Form 200 200-400 300 450 24 0.45 3,00 1000 1520
SSAB Form 52 140-300 270 420 28 0,50 3,00 1000 1520
SSAB Form 53 140-260 270 380 32 0,50 3,00 1000 1520
SSAB Form 54 120-220 260 350 37 0,50 3,00 1000 1520
SSAB Form 56 120-180 260 350 40 0,50 2,50 1000 1520
SSAB Form PLX 180** 330" 39 0,50 0,60 1000 1490
SSAB Form Tube 190 190 270 B5 0.9 B 15/12,7x12,7 133/100x100
SSAB Form Tube 220 220 310 28 09 3 15/12,7x12,7 133/100x100
SSAB Form Tube 320 320 450 23 09 B 15/12,7x12,7 133/100x100
SSAB Form Tube 420 420 500 14 1 3 15/12,7x12,7 133/100x100

*Beroende pd tjocklek
** Typiska véirden



KONTAKTA SSAB
+46 243729 29
techsupport@ssab.com



